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绕线外观美丽、保持材料的
低屈服强度、高速复绕

减少复绕造成的材料特性变化，
精湛的排线控制技术有效地防止了垮线

复绕时所需要的最小张力的使用和高精度的张力浮动杆控制，能够最大限度抑制加减速时
引起的张力变化，在不提高材料屈服强度情况下进行高速复绕。
定间距的线轴摆动排线方式，能够保证稳定的排线线距。此外还搭载了线盘侧板检测功
能，能够自动补正线盘尺寸偏差及线盘安装偏差，可以有效抑制线盘端部的材料重叠或间
隙情况的发生，从而可以减少运输过程中材料垮线造成的产品不良。

●需求旺盛的光伏焊带材料

复绕装置适用于光伏焊带的 RSBF-01H



■联系我们

Factory - Automation Electronics Inc.

收线：最大外径φ250mm／最大外宽200mm

张 力 20～300cN

排 线 线 距 ～7mm/rev

放线：最大外径φ355mm／最大外宽200mm

材 料

线 盘 尺 寸

平角线　线宽：～5.0mm／线厚：0.1～2.0mm

型 号 RSBF-01H

■产品规格

排 线 宽 ～160mm

速 度 ～300m/min（MAX930rpm）

线 盘 侧 板 检 测
功 能

1点检出　／　4点检出（最大宽・最小宽・平均宽可以任意选择）

收线　L1300xW600xH1700mm

外 形 尺 寸 放线　L1300xW500xH1800mm（支架长：600mm）

领域１

领域２

最大排线线距7mm，最小刻度单位0.01mm，可对应不同线宽材料所要求的最佳线距设定。另外不

受速度及卷径变化影响能够以稳定间距排线，因此可以保证材料间隙一定，减少运输过程中垮线情

况的发生。

通常在线盘端部排线折返时，材料卷绕位置会落后于线轴摆动动作，因此容易造成材料重叠，重叠

部分大的话就会引起垮线。为了防止这种情况发生，本产品搭载了线盘端部排线间距可调节功能※。

为了减少线盘端部的卷绕位置延迟，把线盘端部排线间距调节成比中间部大的数值，这样就可以有

效抑制材料重叠。通过触摸面板可以任意设定线距调节领域及增减比。

■可以对应不同线宽材料的排线

树脂线盘精度差及反复使用易造成安装部位变形，因此排线折返位置很难保证每次在

同一点上。对此我公司设计了「自动检测线盘侧板功能」，此功能可以自动检测线盘

侧板并能够补正每个线盘的不同微小偏差。在线盘安装时减少了目视调整作业，实现

了省力化操作。

把线盘侧板平均分成4个点（每点相隔90°)，原点复位时自动对线盘侧板进行检测，

以检测值为基础使用最大宽、最小宽、平均宽（可任意选择）参数计算出排线在线盘

端部的折返位置，并反溃到运转上。另外，通过事先设定好的位置偏差容许值，可以

自动检出线盘不良，防止线盘安装错误及排除变形大的线盘。

■搭载了自动检测线盘侧板功能

复绕张力不稳定会让材料过度疲劳，导致材料屈服强度上升。对此我公司采用擅长的高精度张力浮动杆定位控制技术，通过控制

浮动杆的位置不变来提供稳定张力。在高速运转或急加减速时浮动杆也能保持位置不变，有效抑制了复绕对材料造成的不良影

响。另外，机器本身采用低惯性设计，万一浮动杆上下浮动，张力变化也非常小。

张力的提供采用电气信号可调式，设定值范围大（20cN～300cN）。针对不同品种可提供最合适的张力。通过触摸面板设定张

力，张力的再现性优越，还可以保存其他各项参数条件，大幅减轻了生产管理负担。

■稳定的张力有效抑制了材料屈服强度的上升

●搭载了自动检测线盘侧板的功能

复绕装置适用于光伏焊带的 RSBF-01H

※排线间距可调节功能是指相对
领域１的排线间距，领域2可进行
50～200％比率设定。

(※包括安全罩)

我公司的样机愿为广大客户提供各项试验服务。
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